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Novy typ vodou feditelnych koncentratii pro piipravu chladicich a
feznych kapalin — emulzi s obsahem oleje

Koncentraty AquaTec 7539 a AquaTec 7560 jsou novym piispévkem firmy Oelheld GmbH
ze Stuttgartu, zndmé dosud predevs§im high-tech sortimentem syntetickych brousicich oleji a
dielektrik, k modernim technologiim obrabéni. Rezné emulze, piipravené z koncentrati
AquaTec rozifedénim vodou v doporucenych koncentracich 4 az 12%, ptinaseji pii obrabéni
podstatné vyhody:

- jsou plné univerzalnimi feznymi kapalinami s mimotadné vysokou stabilitou bez
pouziti ptidavnych latek a aditiv

- zajiSt'tuji optimalni chlazeni i vyplach a snizuji opotiebeni nastroji

- prodlouzenim zivotnosti naplné snizuji ndklady na tidrzbu a ¢isténi stroja

- zkracuji ¢as pottebny pro dosazeni pozadované kvality povrchu

- velmi dobra filtrovatelnost vSemi béznymi typy filtrti i v centralnich filtracich

- chrani povrchy obrobktl i stroju proti korozi

- nepéni a neznecistuji povrchy obrobku ani stroji

- zlepSuji hygienu na pracovisich brouseni, jsou zdravotn¢ nezdvadné

- dle dermatologickych testli nedrazdi pokozku a nevyvolavaji alergické reakce

- neobsahuje slou¢eniny chloru, nitraty ani konzervaéni latky na bézi fenol

- spliuji veskeré povinnosti vyplyvajici z nafizeni EU o chemickyc latkach(REACH)

Rezna emulze AquaTec 7560 je uréena predendim pro CNC obrabéni, zejména pii pouZiti
tlakového vyplachovani vnittkem nastroji, pro hluboké vrtani, fezani i tvafeni zavitl,
protahovani a protlacovéni, tvafeni a fezdni vSech obvyklych kovovych materiala
s vyjimkou hot¢iku a jeho slitin. Je univerzalnim feSenim pro splnéni potieb vSech pracovist’
kovoobréabécich provozi.

Technicka data koncentratu AquaTec 7539

Skupenstvi/barva/zépach ~ Kapalina tmavohnédé¢ barvy s charakteristickym zapachem

Hustota pii 20° C 1,01 g/em’
Hodnota pH roztoku pii koncentraci 5 — 12% 8,8-9,2
Bod vzplanuti (koncentrat) 170°
Rozpustnost a misitelnost s vodou plné€ misitelny
Doporucena koncentrace pro fedéni vodou

pro bézné obrabéni 5-7%

pro obtizné obrabéni a tvareni 8—12%

Index koncentrace pii méfeni
refraktometrem 1,0
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AquaTec 7560 vodou reditelny koncentrat k pripravé
chladicich a Feznych kapalin — emulzi s obsahem oleje

AquaTec 7560- postup pri miseni s vodou — nalévejte vzdy koncentrat do vody, nikdy
opacné a vyslednou koncentraci ovéite ru¢nim refraktometrem — index refraktometru = 1,0

Koncentrace 5% 6% 7% 8% 10% 12%
(1:20) (1:17) (1:14) (1:13) (1:10) (1:8)

Hodnota odectena
na refraktometru 5,0 6,0 7,0 8,0 10,0 12,0

Pii doplnovani kapaliny v nadrzi - nikdy nedolévejte do nadrze Cistou vodu, ale vzdy jen
roztok AquaTec s vodou s nizkou koncentraci — staci 1 1:50. Po doplnéni nadrze vzdy ovéite
vyslednou koncentraci refraktometrem a piipadné dopliite na prfedepsanou koncentraci dolitim
koncentratu. Doplinovanim kapaliny pouze ¢istou vodou ztraci roztok stabilitu.

Pro pripravu kapaliny doporuCujeme pouzit upravenou - deionizovanou, nebo alespon
demineralizovanou vodu. Upravend voda zvySuje stabilitu, zabraniuje tvorbé usazenin a
prodluzuje Zivotnost kapaliny.

Pred nasazenim AquaTec 7560 doporucujeme peclivé vycistit nadrz 1 pracovni prostor
stroje od zbytki pfedchozi naplné a vyplachnutim roztokem 2% ptipravku SAVAN RVH600
odstranit biologické, bakteriadlni a olejové necistoty. Pouziti upravené vody pro piipravu
kapaliny a dikladné odstranéni necistot z nadrze, filtrace, potrubi i pracovniho prostoru stroje
pied nasazenim AquaTec 7000 vyrazné prodlouZzi Zivotnost kapaliny.

Koncentraty AquaTec 7539 a AquaTec7560 podl¢haji registraci dle Natizeni ES
¢.1907/2006 (REACH) a byly vyrobcem piihlaSeny k registraci u ECHA

Bezpecnostni list dle Narizeni ES ¢.1907/2006 obdrzite s nabidkou nebo i1 se vzorkem
koncentratu

Nabizime technické konzultace pted pouzitim AquaTec 7539 - 7560 pro obrabéni i jinych
materidli a pouziti pfi jinych technologiich, nez je v tomto materialu uvedeno

Baleni v kanistrech 10 a 20 litrii, v sudech o objemu 208 a 60litri nebo v kontejneru o
objemu 1000 litr

Dodavatel: INTERSPARK Praha, s.r.o, Krivoklatska 37,199 00 Praha — Lethany
Tel./Fax: 283933878/283932839 e-mail: inspark@volny.cz




